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1 总  则

1.0.1 为规范广东省混凝土用粒化高炉矿渣粉在建设工程中的应用，做到技术先进、经济合理、安全适用，保证工程质量，制定本规程。
1.0.2 本规程适用于混凝土用粒化高炉矿渣粉的质量控制，矿渣粉混凝土配合比设计、生产、施工、质量检验与评定。

1.0.3 混凝土用粒化高炉矿渣粉的应用除应符合本规程外，尚应符合国家、行业和广东省现行有关标准的规定。

2 术  语

2.0.1 粒化高炉矿渣粉
ground granulated blast furnace slag powder
以粒化高炉矿渣为主要原料，可掺加少量天然石膏，磨制成一定细度的粉体，简称矿渣粉。

2.0.2 超细高炉矿渣粉 ultra fine ground granulated blast furnace slag powder
以粒化高炉矿渣为主要原料，可掺加少量天然石膏，磨制成超高细度的粉体，简称超细矿渣粉。

2.0.3 活性指数 strength activity index

受检胶砂和基准胶砂试件在标准条件下养护至相同规定龄期的抗压强度之比。

2.0.4 矿渣粉混凝土 concretes with ground granulated blast furnace slag

以矿渣粉为主要掺合料配制的混凝土。
3 基本规定
3.0.1 矿渣粉进场时，应具备对应批号的出厂产品检验报告和合格证，资料和检验项目不齐全的不得进场。

3.0.2 矿渣粉进场后应进行复检，复检项目合格的矿渣粉方可使用。
3.0.3 矿渣粉进场后应按产地、类别、规格分别存放。

3.0.4 用于建设工程的矿渣粉放射性应符合现行国家标准《建筑材料放射性核素限量》GB 6566的规定。

4 矿渣粉
4.1 质量要求

4.1.1 用于生产矿渣粉的矿渣、石膏、助磨剂等原材料应符合现行国家标准《用于水泥、砂浆和混凝土中的粒化高炉矿渣粉》GB/T 18046的规定。
4.1.2 矿渣粉质量要求除应符合现行国家标准《用于水泥、砂浆和混凝土中的粒化高炉矿渣粉》GB/T 18046的规定外，还应符合表4.1.2的要求。
表4.1.2 矿渣粉技术要求

	项目
	矿渣粉

	
	S75
	S95
	S105
	超细矿渣粉

	密度（g/cm3）
	≥2.8

	比表面积（m2/kg）
	≥300
	≥400
	≥500
	≥600

	活性指数（%）
	7d
	≥55
	≥70
	≥95
	≥100

	
	28d
	≥75
	≥95
	≥105
	≥115

	流动度比（%）
	≥95
	≥90

	初凝时间比（%）
	≤200

	含水量（质量分数）（%）
	≤1.0

	三氧化硫（质量分数）（%）
	≤4.0

	氯离子（质量分数）（%）
	≤0.06

	烧失量（质量分数）（%） 
	≤1.0

	不溶物（质量分数）（%）
	≤3.0

	玻璃体含量（质量分数）（%）
	≥85

	放射性
	IRa≤1.0且Iγ≤1.0


4.1.3 试验方法应按现行国家标准《用于水泥、砂浆和混凝土中的粒化高炉矿渣粉》GB/T 18046的规定执行。
4.2 交货与验收

4.2.1 矿渣粉生产和供应单位应提供产品合格证和检验报告。产品合格证应标明：产品名称、生产单位名称、地址、联系电话、级别、代表数量、生产日期、贮存有效期、出厂编号等；产品检验报告内容应包括批号、检验项目及合同约定的其他技术要求。

4.2.2 矿渣粉应逐批验收，同厂家、同批号、同级别矿渣粉验收批量宜200t为一批。

4.2.3 交货时矿渣粉的质量验收应抽取实物试样并以其检验结果为依据。买卖双方应在发货前或交货地点共同取样和签封。取样方法按《水泥取样方法》GB/T 12573进行，取样数量不宜少于10kg，缩分为二等份。一份由卖方保存40d，另一份买方按照本规程规定方法进行复检。

4.2.4 矿渣粉进场后应进行复检，复检项目包括表4.1.2中的密度、比表面积、活性指数、流动度比、含水量、初凝时间比、三氧化硫、氯离子、烧失量、不溶物、玻璃体含量和放射性，所有复检项目均合格的矿渣粉方可使用。

4.2.5 买方对矿渣粉质量有疑问或检验认定产品质量不符合本规程要求，而卖方又有异议时，双方应在上述规定时期内送省级或省级以上国家认可的质量监督检验机构进行仲裁检验。

4.2.6 不同生产企业的矿渣粉和不同编号的矿渣粉应分库贮存。矿渣粉在运输和贮存时不得受潮和混入杂物，贮存期超过3个月应重新检验矿渣粉的活性指数和流动度比两项指标。

4.2.7 矿渣粉的验收规则应符合下列规定：

1 矿渣粉的验收按批进行，检验项目全部符合本规程表4.1.2规定技术要求的可以使用；

2 检验项目中除活性指数和比表面积外，其他检验项目不符合规定技术要求的不得使用。
 5 矿渣粉混凝土
5.1 普通矿渣粉混凝土

5.1.1 普通矿渣粉混凝土的原材料应符合下列规定：
1 矿渣粉技术要求应符合本规程中表4.1.2的规定，宜使用S95级矿渣粉，也可使用S105级矿渣粉或超细矿渣粉；
2 水泥的技术指标应符合现行国家标准《通用硅酸盐水泥》GB 175的规定，应选用42.5及以上强度等级的水泥；
3 骨料、粉煤灰、外加剂、水等材料应符合国家现行有关标准的要求。
5.1.2 普通矿渣粉混凝土的配合比设计应符合下列规定：
1 普通矿渣粉混凝土的配合比应按照《普通混凝土配合比设计规程》JGJ 55和《矿物掺合料应用技术规程》GB/T 51003规定的方法进行设计，经试配确认后方可使用；
2 普通矿渣粉混凝土的设计强度等级、强度保证率等指标应与普通水泥混凝土相同，其取值应按现行国家标准《混凝土结构工程施工质量验收规范》GB 50204和《普通混凝土配合比设计规程》JGJ 55 的有关规定执行；
3 普通矿渣粉混凝土的强度宜采用胶凝材料28d胶砂抗压强度实测值，按《普通混凝土配合比设计规程》JGJ 55中的公式5.1.1计算水胶比；

4 普通矿渣粉混凝土的配合比设计宜采用绝对体积法计算，其用水量、砂率等参数的选择应按《普通混凝土配合比设计规程》JGJ 55的规定执行；

5 普通矿渣粉混凝土中外加剂掺量应以胶凝材料用量为基数计算；外加剂掺量及对水泥的适应性应符合现行国家标准《混凝土外加剂应用技术规范》GB 50119的有关规定。

5.1.3 普通矿渣粉混凝土的胶凝材料用量、水泥用量和水胶比应满足表5.1.3的规定。当胶凝材料中的矿物掺合料掺量大于20%时，最大水胶比不宜大于0.45。当胶凝材料中的矿物掺合料掺量大于50%时，最大水胶比不宜大于0.42，并应随掺量的增加而降低。
表5.1.3 普通矿渣粉混凝土的胶凝材料用量、水泥用量和水胶比要求

	工程用途
	胶凝材料用量（kg/m3）
	水泥用量（kg/m3）
	水胶比

	素混凝土
	≥250
	≥150
	＜0.60

	钢筋混凝土
	≥300
	≥200
	＜0.55

	预应力混凝土
	≥320
	≥200
	＜0.50


5.1.4 普通矿渣粉混凝土中矿渣粉掺量应通过试验确定。根据矿渣粉等级和用途的不同，其最大掺量应符合表5.1.4的规定。
表5.1.4 矿渣粉最大掺量（%）

	水胶比
	胶凝材料中矿渣粉的最高比例

	
	钢筋混凝土
	预应力混凝土

	
	采用硅酸盐水泥
	采用普通硅酸盐水泥
	采用硅酸盐水泥
	采用普通硅酸盐水泥

	≤0.40
	65
	55
	55
	45

	>0.40
	55
	45
	45
	35


5.1.5 普通矿渣粉混凝土可采用矿渣粉和粉煤灰复掺，粉煤灰的掺量不得大于矿渣粉的掺量，掺合料总用量应符合表5.1.5的规定。

表5.1.5矿物掺合料总掺量（%）
	工程用途
	掺量

	素混凝土
	≤65

	钢筋混凝土
	≤45

	预应力混凝土
	≤45


5.1.6 配筋混凝土的胶凝材料中，矿物掺合料用量占胶凝材料总量的比值应根据环境类别与作用等级、混凝土水胶比、钢筋的混凝土保护层厚度以及混凝土施工时的气温和养护期限等因素综合确定，并应符合现行国家标准《混凝土结构耐久性设计标准》GB/T 50476中规定的要求。

5.1.7 对可能发生碱-骨料反应的混凝土，宜采用矿物掺合料，单掺的矿渣粉掺量占胶凝材料总比例宜大于50%，并应降低水泥和矿物掺合料中的含碱量。

5.2 高性能矿渣粉混凝土
5.2.1 高性能矿渣粉混凝土的原材料应符合下列规定：

1 矿渣粉的技术指标应符合本规程表4.1.2的规定，应选用S95及以上等级的矿渣粉；
2 水泥的技术指标应符合现行国家标准《通用硅酸盐水泥》GB 175的规定，应选用42.5及以上强度等级的水泥；

3 细骨料的性能指标应符合《普通混凝土用砂、石质量及检验方法标准》JGJ 52的规定，应优先选用质地坚硬、级配良好的中、粗河砂或机制砂；

4 粗骨料的性能指标应符合《普通混凝土用砂、石质量及检验方法标准》JGJ 52的规定，应优先选用级配良好的碎石或碎卵石，岩石的抗压强度应大于混凝土设计强度的1.5倍，压碎值不宜大于10%，针片状颗粒含量不应大于10%；

5 减水剂的性能指标应符合《混凝土外加剂》GB 8076、《混凝土外加剂应用技术规范》GB 50119和《混凝土外加剂匀质性试验方法》GB/T 8077的相关规定，应选用高效减水剂，减水率不宜低于20%；

6 其他原材料应符合国家现行有关标准的要求。
5.2.2 高性能矿渣粉混凝土的配合比设计应符合下列规定：
1 高性能矿渣粉混凝土的配合比设计应符合《普通混凝土配合比设计规程》JGJ 55的相关规定；

2 高性能矿渣粉混凝土的水胶比不宜大于0.38，且不应大于0.45；

3 高性能矿渣粉混凝土的胶凝材料总量宜控制在450 kg/m3~600 kg/m3，且不应低于400 kg/m3；

4 高性能矿渣粉混凝土的单方用水量不宜大于175 kg/m3，砂率宜采用37%~44%；
5 宜采用矿渣粉与粉煤灰、硅灰等矿物掺合料复掺的技术。复掺时，复合矿物掺合料中矿渣粉的比例不宜大于60%，且根据其中所用矿渣粉等级的不同，不同强度等级高性能混凝土中矿物掺合料总掺量宜符合表5.2.2的规定。

表5.2.2 高性能混凝土中矿物掺合料总掺量（%）

	强度等级
	复合矿物掺合料中矿渣粉的种类

	
	超细矿渣粉
	S105级
	S95级

	≥C30，＜C45
	≤65
	≤55
	≤45

	≥C45，＜C60
	≤50
	≤50
	≤40

	≥C60，＜C80
	≤40
	≤45
	≤40

	≥C80，＜C100
	≤40
	≤35
	≤30

	C100
	≤40
	≤35
	≤30


5.2.3 处于多种劣化因素综合作用下高性能矿渣粉混凝土，根据混凝土结构所处的环境条件，高性能矿渣粉混凝土应满足下列至少一项技术要求：

1  56d龄期的6h总电通量应小于1000C；

2  300次冻融循环后相对动弹性模量应大于80%；

3  胶凝材料抗硫酸盐腐蚀试验的试件15周膨胀率应小于0.4%；

4  混凝土中可溶性碱总含量应小于3.0kg/m3。
5.3 超高性能矿渣粉混凝土
5.3.1 超高性能矿渣粉混凝土的原材料应符合下列规定：

1 矿渣粉的技术指标应符合本规程中表4.1.2的规定，应选用S95及以上等级的矿渣粉；

2 水泥的技术指标应符合现行国家标准《通用硅酸盐水泥》GB 175的规定，宜选用52.5及以上强度等级的水泥；
3 骨料宜选用最大粒径不大于2.36 mm的单粒级石英砂，也可选用细度模数为1.6~2.2的天然砂或机制砂；
4 减水剂的性能指标应符合现行国家标准《混凝土外加剂》GB 8076、《混凝土外加剂应用技术规范》GB 50119和《混凝土外加剂匀质性试验方法》GB/T 8077的规定，应选用高性能减水剂，减水率不宜低于30%；
5 纤维的性能指标应符合相关标准规定，且应通过试验验证，满足超高性能混凝土设计性能要求时方可使用；

6 其他原材料及水应符合国家现行有关标准的要求。
5.3.2 超高性能矿渣粉混凝土的配合比设计应符合下列规定：

1 超高性能矿渣粉混凝土的配合比设计可参考《活性粉末混凝土》GB/T 31387中的规定；
2 超高性能矿渣粉混凝土的配合比设计宜采用绝对体积法；

3 骨料与胶凝材料各组分的相对比例宜遵循最密实堆积理论，并经过试配，确认拌合物的工作性满足要求；

4 超高性能矿渣粉混凝土的水胶比宜小于0.20；

5 超高性能矿渣粉混凝土的胶凝材料总量不宜低于900 kg/m3；
6 超高性能矿渣粉混凝土中水泥用量不宜小于胶凝材料用量的50%，硅灰掺量不宜小于胶凝材料用量的10%；

7 使用矿渣粉配制超高性能混凝土时，应保证超高性能矿渣粉混凝土力学性能、耐久性能满足设计要求；当采用S95级或S105级矿渣粉时，矿渣粉掺量不宜大于水泥用量的25%；当采用超细矿渣粉时，宜按照最密实堆积理论确定矿渣粉掺量；
8 宜采用矿物掺合料复掺的技术配制超高性能矿渣粉混凝土。复掺时，各类矿物掺合料的掺量宜按照最密实堆积理论确定，石灰石粉等掺量不宜大于胶凝材料用量的20%；当采用超细石英粉（粒径介于水泥与硅灰之间）时，可适当降低硅灰的用量，超细石英粉的掺量不宜大于胶凝材料用量的25%。 
5.4 其他特殊要求混凝土

5.4.1 有特殊要求的矿渣粉混凝土的原材料应符合《普通混凝土配合比设计规程》JGJ 55中的相关规定。

5.4.2 有特殊要求的矿渣粉混凝土配合比应符合下列规定：
1 大体积混凝土宜选用S75或S95级矿渣粉，矿渣粉的掺量不宜大于胶凝材料用量的50%，且控制混凝土的绝热温升不宜大于50℃；

2 高抗渗、抗碳化、抗硫酸盐等高耐久性混凝土，宜采用矿渣粉与粉煤灰、硅灰等矿物掺合料复掺的技术。复掺时，复合矿物掺合料中超细矿渣粉的比例不宜大于50%；
3 海洋氯化物环境作用的混凝土，宜采用复合矿物掺合料混凝土，复合矿物掺合料中矿渣粉的比例宜大于50%。

6 矿渣粉混凝土施工要求及质量检验评定

6.1 一般规定

6.1.1 矿渣粉混凝土的生产与施工应符合现行国家标准《混凝土质量控制标准》GB 50164、《混凝土结构工程施工规范》GB 50666等的相关规定。

6.1.2 预拌混凝土生产企业应根据设计要求、施工条件等确定矿渣粉混凝土的配合比。
6.1.3 预拌混凝土生产企业在矿渣粉混凝土的生产期内，进场除应对矿渣粉及其他原材料的相关技术指标进行检验，还应送有资质的质量检验机构进行验证检测，每个季度不得少于一次。
6.1.4 矿渣粉混凝土进场时，预拌混凝土生产企业应向施工单位提供矿渣粉及其他原材料质量合格证明文件及混凝土拌合物产品出厂质量证明文件。
6.1.5 矿渣粉混凝土的生产与施工应满足国家及广东省绿色生产与施工的相关规定。

6.2 搅拌与运输

6.2.1 矿渣粉的计量采用重量法，单盘称量允许误差不得超过±2%。累计计量允许误差不得超过±1%。

6.2.2 矿渣粉混凝土的投料顺序与普通混凝土相同，矿渣粉宜与其它胶凝材料同时加入。搅拌时间宜适当延长，以确保搅拌均匀。

6.2.3 采用混凝土搅拌车运送新拌混凝土时，出搅拌车时混凝土的和易性和坍落度应能满足现场施工浇筑的需要。

6.2.4 当施工环境温度较高或混凝土搅拌至浇筑的间隔时间较长时，应在试验确定矿渣粉混凝土坍落度2h经时损失后，相应调整出机混凝土的坍落度。

6.3 浇筑与养护
6.3.1 施工单位在施工前应根据设计要求、工程性质、结构特点和环境条件等，制定矿渣粉混凝土的施工技术方案。
6.3.2 施工过程中，矿渣粉混凝土的浇筑、振捣、拆模及养护等过程应符合现行国家标准《混凝土结构工程施工规范》GB 50666的规定。

6.3.3 矿渣粉混凝土在浇筑过程中应避免过振或漏振，以确保拆模后混凝土外观良好，不应出现冷缝、蜂窝、孔洞等明显外观质量缺陷。
6.3.4 矿渣粉混凝土宜采用浇水、覆盖保湿和喷涂养护剂等方法进行养护，养护时间不得少于7d；大掺量矿物掺合料或有抗渗要求时，养护时间应不少于14d；冬季施工时应做保温保湿措施，养护时间应不少于21d。

6.3.5 高性能矿渣粉混凝土、超高性能矿渣粉混凝土等应在养护要求的基础上适当延长保湿保温和养护时间，养护时间不少于14d。

6.3.6 大体积混凝土浇筑表面应采取保温保湿措施，并适当延长保湿养护时间，养护期间应保持混凝土内部和表面的温差不大于25℃，表面和外界温差不宜大于20℃。

6.4 质量检验与评定

6.4.1 矿渣粉混凝土在生产施工过程中，应在搅拌地点和浇筑地点分别对混凝土拌合物进行抽样检验。

6.4.2 矿渣粉混凝土质量的检验频率应符合现行国家标准《混凝土质量控制标准》GB 50164和《混凝土结构工程施工质量验收规范》GB 50204的规定。

6.4.3 矿渣粉混凝土性能检验应符合现行国家标准《混凝土质量控制标准》GB 50164和《混凝土结构工程施工规范》GB 50666的规定。

6.4.4 矿渣粉混凝土力学性能应按照现行国家标准《混凝土物理力学性能试验方法标准》GB/T 50081的规定进行试验，并应满足设计要求；当设计无要求时，矿渣粉混凝土的力学性能应符合现行国家标准《混凝土结构设计规范》GB 50010的规定。
6.4.5 矿渣粉混凝土的长期性能和耐久性应符合设计要求；当设计无要求时，矿渣粉混凝土的长期性能和耐久性检验评定应符合现行国家标准《混凝土质量控制标准》GB 50164和《混凝土耐久性检验评定标准》JGJ/T 193的规定。矿渣粉混凝土耐久性能试验方法应按照现行国家标准《普通混凝土长期性能和耐久性能试验方法标准》GB/T 50082的规定执行。

6.4.6 矿渣粉混凝土强度检验评定应符合《混凝土强度检验评定标准》GB/T 50107的有关规定；质量评定应符合《混凝土质量控制标准》GB 50164和《混凝土结构工程施工规范》GB 50666的有关规定；施工及验收应符合《混凝土结构工程施工质量验收规范》GB 50204的有关规定。

6.4.7 特殊混凝土的质量检验评定应根据特定工程的设计要求及相应规范执行。

本规程用词说明
 1  为便于在执行本规程条文时区别对待，对要求严格程度不同的用词说明如下：

  1）表示很严格，非这样做不可的：

     正面词采用“必须”，反面词采用“严禁”；

  2）表示严格，在正常情况下均应这样做的：

     正面词采用“应”，反面词采用“不应”或“不得”；

  3）表示允许稍有选择，在条件许可时首先应这样做的：

     正面词采用“宜”，反面词采用“不宜”；

  4）表示有选择，在一定条件下可以这样做的，采用“可”。

2  条文中指明应按其他有关标准执行的写法为：“应符合……的规定”或“应按……执行”。
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《通用硅酸盐水泥》GB 175
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《混凝土强度检验评定标准》GB/T 50107

《混凝土外加剂应用技术规范》GB 50119
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《混凝土结构工程施工质量验收规范》GB 50204
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《混凝土结构耐久性设计标准》GB/T 50476

《混凝土结构工程施工规范》GB 50666
《矿物掺合料应用技术规范》GB/T 51003
《普通混凝土用砂、石质量及检验方法标准》JGJ 52
《普通混凝土配合比设计规程》JGJ 55
《混凝土用水标准》JGJ 63
《混凝土耐久性检验评定标准》JGJ/T 193
广东省标准

混凝土用粒化高炉矿渣粉应用技术规程
DBJ/T****
条 文 说 明

制 订 说 明
《混凝土用粒化高炉矿渣粉应用技术规程》DBJ/T **-***-****经广东省住房和城乡建设厅20**年*月**日以**号公告批准、发布。

本规程在编制过程中，编制组进行了广泛而深入的调查研究，认真总结了广东省粒化高炉矿渣粉生产、检验及其在预拌混凝土中应用的实践经验，参考有关国内标准和国外先进标准，并在广泛征求意见的基础上，对主要问题进行了反复讨论、协调，最终确定各项技术要求。
为便于广大矿渣粉生产厂家、混凝土生产企业、施工单位、检测机构等单位有关人员在使用本规程时能正确理解和执行条文规定，《混凝土用粒化高炉矿渣粉应用技术规程》编制组按章、节、条顺序编制了本规程的条文说明，对条文规定的目的、依据以及执行中需注意的有关事项进行了说明。但是，本条文说明不具备与规程正文同等的法律效力，仅供使用者作为理解把握规程规定的参考。
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1 总  则
1.0.1 随着预拌混凝土的推广应用，粒化高炉矿渣粉在建设工程中已得到广泛应用，为提高工程质量，规范矿渣粉的应用制定本规程。

1.0.2 本规程适用于混凝土用粒化高炉矿渣粉的质量控制，矿渣粉混凝土配合比设计、施工与质量检验。

1.0.3 粒化高炉矿渣粉产品质量及应用还应符合国家现行有关标准的规定。
2 术  语
2.0.1~2.04 本规程的术语均参照我国现行的标准而制定。
3 基本规定
3.0.1 矿渣粉进场时，应具备出厂检验报告和合格证，合格证或检验报告中应标明产品名称、生产单位、生产日期、规格等关键信息，资料不齐全的不得进场。

3.0.2 矿渣粉进场后应进行复验，复验项目不合格的矿渣粉若能满足其它等级的矿渣粉质量要求，可降级使用。
3.0.3 矿渣粉进场后应按产地、类别、规格分别存放。

3.0.4 矿渣粉放射性应符合现行国家标准的相关规定。

4 矿渣粉
4.1 质量要求

4.1.1 原材料的品质直接影响到矿渣粉的质量，应加强原材料的质量控制。
4.1.2 超细矿渣粉在制备高性能混凝土、超高性能混凝土等材料方面应用越来越广泛，本条文相对于国家标准《用于水泥、砂浆和混凝土中的粒化高炉矿渣粉》GB/T 18046，新提出了超细矿渣粉，并对超细矿渣粉的性能指标进行明确的规定。

4.1.3 本条文规定了试验方法按相关国家标准执行。
4.2 交货与验收

4.2.1 矿渣粉生产和供应企业应向需方提供产品合格证。产品合格证和检验报告中应标明本规程要求的所有信息。

4.2.2 本条文规定了矿渣粉验收批量宜200t为一批。

4.2.3 交货时矿渣粉的质量验收应抽取实物试样并以其检验结果为依据，供需双方应在发货前或共同签封。

4.2.4 本条文规定了复检具体的项目要求。
4.2.5 供需方对质量有异议时，双方应在上述规期内送省级或省级以上国家认可质量监督检验机构进行仲裁。

4.2.6 矿渣粉在运输和储存时不得受潮和混人杂物。储存期超过3个月应重新检验矿渣粉的活性指数和流动度比两项指标。

4.2.7 全部的检验项目符合更低级别要求时，可降级使用。
5 矿渣粉混凝土
5.1 普通矿渣粉混凝土
5.1.1 本条规定了普通矿渣粉混凝土的原材料要求。原材料应符合现行国家、行业、地方有关标准的要求。
5.1.2 本条规定了普通矿渣粉混凝土配合比设计的要求。按《普通混凝土配合比设计规程》JGJ 55中规定来设计配合比。

5.1.3~5.1.7 规定了普通矿渣粉混凝土的配合比的要求。规定了普通矿渣粉混凝土的胶凝材料用量、水泥用量和水胶比应满足的要求。在控制最大水胶比的条件下，表5.1.3中最小胶凝材料用量是满足混凝土施工和掺入矿物掺合料后满足混凝土耐久性能的胶凝材料用量下限；普通矿渣粉混凝土中矿渣粉掺量应通过试验确定。为了保证混凝土耐久性能，表5.1.4规定了矿物掺合料的最大掺量；采用矿物掺合料复掺时，表5.1.5规定了矿物掺合料的总掺量最大值。

5.2 高性能矿渣粉混凝土
5.2.1 本条规定了高性能矿渣粉混凝土的原材料的要求。所有原材料应符合现行国家、行业及地方相关标准的规定。为保证混凝土的性能，建议选用S95及以上等级的矿渣粉，42.5及以上强度等级的水泥，选用优质的粗、细骨料；为确保优异的工作性能，选用减水率不低于20%的高效减水剂。

5.2.2 本条规定了高性能矿渣粉混凝土配合比设计的要求。高性能矿渣粉混凝土配合比设计应根据混凝土结构工程的要求，在确保其施工要求和结构混凝土设计强度的基础上，针对结构所处外部环境中劣化因素作用，提高混凝土的耐久性能，使结构在设计使用年限内不超过允许劣化状态。高性能矿渣粉混凝土宜采用矿渣粉与粉煤灰、硅灰等矿物掺合料复掺的技术。

5.2.3 本条规定了有特殊要求的高性能矿渣粉混凝土配合比的要求。
5.3 超高性能矿渣粉混凝土
5.3.1 本条规定了超高性能矿渣粉混凝土的原材料的要求。所有原材料应符合现行国家、行业及地方相关标准的规定。为保证混凝土的优异耐久性能的要求，应选用S95及以上等级的矿渣粉，52.5及以上强度等级的水泥，选用粒径小于2.36mm的石英砂；为确保优异的工作性能，选用减水率不低于30%的高性能减水剂。
5.3.2 本条规定了超高性能矿渣粉混凝土的配合比设计的要求。超高性能矿渣粉混凝土的配合比设计应考虑结构形式特点、施工工艺以及环境作用等因素，配合比设计应根据混凝土工作性能、强度、耐久性以及其他必要性能要求计算初始配合比，配合比设计应经试配、调整，得出满足工作性要求的基准配合比，并经强度等技术指标复核后确定。超高性能矿渣粉混凝土宜采用矿渣粉与粉煤灰、硅灰等矿物掺合料复掺的技术。各类矿物掺合料的相对比例应遵循最密实堆积理论。
6 矿渣粉混凝土施工要求及质量检验评定

6.1 一般规定

6.1.1 本条规定了矿渣粉混凝土的生产与施工质量控制要求。

6.1.3 通过第三方检测验证对预拌混凝土生产企业质量控制的监督、核查和比对，是保证原材料进场检验能力的有效措施。每个季度不少于一次的送检频次与广东省标准《预拌砂浆、混凝土及制品企业试验室管理规范》DBJ/T15-104要求一致。
6.1.4 本条规定预拌混凝土生产企业应提供原材料及混凝土拌合物的质量合格证明文件。

6.1.5 本条规定了矿渣粉混凝土的生产与施工要求。矿渣粉混凝土生产应符合《预拌混凝土绿色生产及管理技术规程》JGJ/T328、广东省标准《〈预拌混凝土绿色生产及管理技术规程〉广东省实施细则》DBJ/T15-117的相关规定。
6.2 搅拌与运输
6.2.1 本条文规定了矿渣粉的计量采用重量法和允许误差。

6.2.2 矿渣粉混凝土的搅拌顺序与普通混凝土相同，矿渣粉宜与水泥和粉煤灰同时加入。搅拌时间由搅拌机类型决定，并宜延长(10~30s)，以确保搅拌均勻。

6.2.3 出搅拌车时混凝土的和易性和坍落度应能满足现场施工浇筑的需要。

6.2.4 当施工环境温度较高或混凝土搅拌至浇筑的间隔时间较长时，应在试验确定矿渣粉混凝土坍落度2h经时损失后，相应调整出机混凝土的坍落度。

6.3 浇筑与养护

6.3.1～6.3.2 规定了矿渣粉混凝土施工过程中的相关要求。

6.3.3 本条规定了矿渣粉混凝土振捣要求。

6.3.4 本条规定了有特殊要求混凝土的养护要求。
6.3.5 本条规定了高性能矿渣粉混凝土、超高性能混凝土等的养护要求。

6.3.6 本条规定了矿渣粉大体积混凝土的养护要求。
6.4 质量检验与评定

6.4.1 本条规定了矿渣粉混凝土拌合物的检验项目及检验地点。

6.4.2 本条规定了矿渣粉混凝土的检验频次。

6.4.3~6.4.4 规定了矿渣粉混凝土强度及其他性能检验标准。

6.4.5 本条规定了矿渣粉混凝土长期性能和耐久性能的检验依据。

6.4.6 矿渣粉混凝土的强度检验评定应符合《混凝土强度检验评定标准》GB/T 50107的有关规定；质量应符合《混凝土质量控制标准》GB 50164的有关规定；施工及验收应符合《混凝土结构工程施工质量验收规范》GB 50204的有关规定。

6.4.7 本条规定了特殊混凝土的质量检验评定应根据特定工程的设计要求及相应规范执行。




